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<Q VarachUiakdrpor und VaHohran xu acinar HarataHung 

Oie Efliftflung betrim amen verschiuOkorper, geeignei zum 
inteman Verschlufi rohrtormlger Howpronie. insoeaondoro 
zum tntraarteriellen und intravendsan VerschiuB von Butgef a- 
ten sowie din Varfahran xu Miner HerstellunQ. Das Ziel dor 
Erfindung besteht darin, die NachteUe bekanntef technischer 
Ldsungen iu baseitfgan und etnen VarschluBkorper zu scnaf- 
fen. der ohna oftene und aufwendlga Oparaitonstechnik 
eingasatzi warden kann. Dabei liegi die Aufgab© zugrunde. 
oinsn Vorschluflkdmsr zur tmernen Anwendung aus einam fur 
tmptantatienszwecke geeignetan Material und ein Verfahren 
zur Herstellung desselben zu scnaften. VerwbWIcnt wlrd die 
Aulgafie indem etna Drehtwendal unter Anwendung haharar 
Umformgrade so zu etnem Sehraubfinfaderkdrpar ausgabildet 
wird. dafl er unter Anwendung einas SuSeren Zwanges zu 
einer geraden Drahtwendel eiastiseh umformbar iat und nach 
teilweisem Wagtail deseelben eine knotenf6rmige Gestalt 
annlmmt. (3203410) 
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VerachluflkSrper fur rohrfb*rmige Hohlprofile, dadurch ge- 
kennzeichaet . daB eine Drahtwendei (1) unter Anwendung 
hbherer Umforagrade so zu einea Schraubenf ederkdrper aue- 
gebildet let, dafl er unter Anwendung einea auBeren Zwangea 
zu einer geraden Drabtwendel (1) elactiach umformbar 1st 
ujid Bach teilweiaem Wegfall deaselber. eine knotenf<5rmige 
Ceatalt besitzt. 

VerachluBkbrper nach Punkt 1, dadurch ^ekennzeichnet t daB 
der Schraubenf eder.^rper eine zylindrische, kegelffirmige 
oder tonnenfSrmige Gestalt aufweist, 

VerschlufikBrper nach Punkt 1 und 2, < Laduroh ft ekennzeichnet , 
daB der Schraubenf ederkBrper an eineci oder an beiden Enden 
Kopfverdickungen (2) aufweiat. 

VerschXufikOrper nach Punkt 1 bio 3, « ladaroh ^ ekennacichnot . 
daB die Kopfverdickung (2) vorzugswe;Lse aus einer Draht- 
wendei besteht, 

VersohluflkSrper nach Punkt 1 bis 4, iadoroh ^ ekannzaichnet. 
daB die Enden der Kopfverdickung (2) and der Drahtwendei 
(1) durch geeignete Verfahren formsaalUBaig verbunden sind. 

VerschluBkSrper nach Punkt 1 bia 5, dadurch ge kehngeichnet , 
daB der Schraubenf ederkdrper and die Kopfverdickung aus 
einem gewebevertrSglichen, fUr Humanimplantate geeigneten, 
hochelaatisohen und auahSrtbaren hoclilegierten Eisenwerk- 
stoff boatehen. 

Verfahren zur Herat ellung dea Verecfclufikb"rpers nach Punkt 
1 bis 6, qekennzeiehnet durch folgende Verfahrenaschritte: 

a) Wickeln der Drahtwendel (1) zu einer zylindrischen, 
tonnenf Brmigon odor kogelfSrmigeu. Baufora 

b) Form- und lagefixierung dea so gcwickelten KBrpers 

c) Warmebehandlung, auBgeftthrt ale SintepannungsglUhen bei 
300° • 550°C, 2 h unter Sohutzgae 

d) Form- und lagefixierte Luft- odex 1 WaaserabkUhlung 

e) Pormentepannung 
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Tltel day grflndiing 

VerschluflkOrper and Verfahren zu seiner Herstellung 

^TfiLung betrifft einen V-rtl^. zua 
Lternen VerecbluB robrfdraiger Hoblprofile, inabeeondere zua 
intraarteriellen and intravenosen Vera,*!.* von Blutgefaflen 
aowie ein Verfahren zu aeiner Heretellung. 

rh dar bekanat ™ teahnfotten LSeungen 

Die bisher verbreiteete Tberapie bei der Bekampfong stark loka- 
liaierter Karzlnoae beatand in der eofortigen operativen Eflt- 
fernane d» befallenen Celebes. Die Gafahr der lletastaeierung 
*eiterer Gewebsbereicne war and 1st dabei erheblich and grenzt 
die Erfolgeauaaiobten in groflem Mafle .!». Mit den Portacbritten 
in der Tuaorbelctapfung featigte eioh d.eahalb in den letztea 
jahxen in der Welt die Srkenntnia, da£. bei beatimoten Indika- 
tionen dieaer Mangel durch eine Embolisation vermittels eines 
Verachlussea der versorgenden BlutgefiiilJe zum Zwecke der Hemmung 
bn. Verlaagsaftong dee Tuaorw achat urns weiteetgehend beseitigt 
warden kann. Bine operative Eatfernuflii! iat nachfolgend zuaindest 
nicbt in jeden Pall erforderlieh. 

Bine derartige Verfabreneweiae kann b.dapielsweise bei Nierea, 
im Unterleibsberelcb von Frauen u.dgl,, angewendet warden. 
Bekannte technieche Loeungen zua VersobluB von Blutgefafien sind 
Schlaaoh- bz«. Arterienkleamen, Padenucblingen am. Der Nachteil 
aller dieaer Veraehlufleleaente baste*; darin, dafl ibre Appiika- 
tion nur extern aOglicb let. Dexaua rsaultiert die Wotwendig- 
keit der aogenannten offenen Operationsteobnik mit erbeblichem 
Aufwand an Zeit, Personal, tecbnisohe.! Hilfeaitteln und weaent- 
liob hBheren Belaatungen dee Patient ai. Hierbei entsteht die 
bereits genannte Gefabr der Metaataaiuruag. Solehen Patienten. 
die aieh bereita in inoperablen Zuataod auf Grund bereita ein- 
getretener Tuooroetaataaierung befinden, kann ait den bisfaerl- 
gen Mitteln nicht gebolfen warden. 
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Ziel der Erfindung 

Das Ziel der Erfindung beeteht darin, die Nach telle bekannter 
technischer Lb sung en zu beaeitigen mid einen Verschluflkbrper 
zu echaffen, der ohne offene and aufwendige Operationstechnik 
eingeaetzt werden kann« 

Darlegung dea Wesena der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde einen Versohluflkbrper 
zur intern on Anwendung ~ub einem fUr Implantationezwecke ge- 
elgneten Material und em Verfahren zur Harstellung desselben 
zu schaffen. 

Merkmale der Erflndunff 

ErfindungsgemSfl wird die Aufgabe dadurch gelbst, daB elne 
Drahtwendel unter Anwendung hbherer Umforragrade so zu einem 
Schraubenf ederkbrper ausgebildet iat, daB er unter Anwendung 
eines auBeren Zwangee zu einer geraden Drahtwendel elastisch 
umformbar let und nach teilweioem Wegfall deaeelben elne kno- 
tenformige Geetalt annimmt, Dabei kann der Schraubenf ederkbrper 
eine zylindrische, kegelfbrmige oder tonnanfbrmige Gestalt 
aufweisen* Nach einen welter en Merkmal der Erfindung besitzt - 
der SchraubenrederkCrper zur BrhShung des Abdichteffektee an 
einem oder an beiden Enden eine Kopfverdickung. Diese Kopf- 
verdickung let als eine welt ere Drahtwendel ausgebildet und 
auf den linden dee Schraubenf ederkbrpere angeordnet* Zweck- 
mafllgerweiee wird die Kopfverdickung mit dem Schraubenfeder- 
korpar durch ge eigne te und bekannte Verfaaren f ormsohlussig 
verbunden» Der Schraubenf ederkbrper und auch die Kopfverdickung 
sind aus einem gewebevertrSglichen, fUr Humanimplantate ge- 
eigne ten, hochelastischen und aushSrtbarea hochlegierten Eieen- 
werkatoff hargeatellt. Dabei baeteht erfindung eg emSS dea Ver- 
fahren zur Herstellung des VerschluBkbrpers aus folgenden Ver- 
fahrensschritten: 
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a) Wickeln der Drahtwendel za einer siylindriechen, tonnenfbr- ' 
migen oder kegelf Qrmigen Bauf orm 

b) Form- und Lagefixierung dee eo gewickelten KSrpers 

c) WSrmebehandlung, auegefiihrt ale Efltapannungsgliifaen bei 
300° - 550°C f 2 h uAter Schutzgas 

d) Porm r und lagefixierte Lurt- Oder ffaeserabkuhlung 

e) Pormentspannung 



Auaftlhrungsbeiapiel 

Die Brfindung soil in einem nachstehe.aden Ausfiihrungsbeispiel 
naher erliiutert warden, ohne sieh danauf au begehrfcflken. Bs 
zelgen: 

Pig* 1s einen Schraubenfederko'rper in gestreckter ?orm als 
Drahtwendel 

Pig. 2$ einen Schraubenf ederkbrper iii geetreckter Porm als 

Drahtwendel mit einer Kopfverdickung 
Pig, 3: einen VerechluSkb'rper in zylindrischer Bauform 
Pig. 4i einen Verschlufikesrper in zylindrischer Baufora 

mit Kopfverdickung an einer £eite 
Pig, 5: einen VerschluflkSrper in kegliger Bauf orm 
Pig. 6: einen VerschluSktfrper in kegliger Bauf orm 

mit Kopfverdickung an einer Seite 
Pig. 7: einen Verse hi uBktirper in tonnenf Srmiger Bauf orm 
Pig. 8: einen Verschluflkbrper in tonnenf ortniger Bauf orm 

mit Kopfverdickung auf beiden Seitan 
Pig. 9* einen VerechlufikbTper in einer Arterie eingefUhrt 

mit einem JCathetor 
Der VerschluBkbrper gemMfl Pig. 1 beeteht in seiner Ausgange- 
form, gleich welche Endform gem a 13 Pig. 3 bis 8 entstehen soil, 
aus einer Drahtwendel 1. Diese Drahtweiiidel 1 ist aus einem 
gewebevertrSglichen, fUr Humaniaplantato geeigneten auBtenitl- 
schen Stahl mit 0,02 % 0, 18,2 % Or, 10,4 % Ni, 2,5 % Mo her- 
gestellt. Zur BrhShung der Verschlufiwirkung einerseita sind an 
einem Ende oder an beiden Enden der Drahtwendel eine Kopfver- 
dickung 2 angeordnet, wobei das Ende d«r Drahtwendel 1 mit dam 
Ende der Kopfverdickung 2 formechllissig verbunden ist. Die 
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Drahtwendel 1 »ird entsprecbend dea jewelligen Arwendungsfall 
in eiae zylindrieche , Pig. 3 and 4, keglige. Pig. 5 und 6 Oder 
tonnenfBraige Endform 7 und 8 verformt. Durch die Drahtwendel 1 
mit den Abaeeaungen 0,18 x 0,9 x 70 ma *ird ein Draht. bei- 
epiels^eise 0.2 ma 0 X 12 Cr Ki 17.7 0 ge«ogen und ura einen 
aylindriechen Kbrper 4 ma 0 gewickelt. Labei dient der Draht 
0 2 am 9 ale Bindedraht, der die Drahtwendel 1 ua den .ylindri- 
schen Korper fixiert. Durch eine lageorientierte VergUtunge- 
waraebehandlung bei 4«0°C/2 h onter Schutzgas und anachlieBen- 
der Wasaerabkuhlung wixd ein Verschluflktirper nach Ween des 
Bindedrahtes nach Pig. 1 oder 2 alt eln«.a Auflendurefameeeer von 
9 aa hergeatellt. Die mediainteehnische Nutaanwendung erfolgt 
mit einea ttblicben Plaetkatheter 1,8 x. 8,5. Pig. 9 «igt einen 
eingefuhrten VerechluBkBrper 3 in ein BiLutgefSfl 4. Naoh Aue- 
stofien dea Verscnluflkbrpere 3 aus dem Katheter 5 befinden eich 
die elnaelnen Wifldungen unter einea Z»a,i« duroh das Blutgefafi 
4. Die einz einen Windungen schieben sicb ineinander und heaaen 
soalt in hohea Mafle den BlutdurchfluS. 
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1 = Drahtwendel 

2 « Kop f verdic k ung 

3 * Versehla3k3rper * 

4 - Blutgefafl 

5 = Katheter 
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